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^ Element de construction pour la fabrication d'un ski. 


(5^ Element de construction pour la fabrication d'un ski com- 
portant une latte 1 pr6sentant en altemance des rainures 5 
partant des faces principales 3.4 et s'^tendant sur toute la 
longueur de la latte. 
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L* invention a pour objet un dl^ment de 
construction destine k la fabrication d'un ski 
comportant une Sme. 

On sait r^aliser des Smes pour la fabrication de 
' skis h partir de structures en alveoles, les parois 

de ces structures s*6tendant de la face sup^rieure du 
ski & sa face inf^rieure. On obtient ainsi la 
resistance la compression de I'&me, n^cessaire dans 
cette direction* Ces fines connues ont toutefois cet 
^° inconvenient qu'elles pr6sentent dans leur direction 
transversals, une resistance & la compression qui est 
nettement superieure & ce qui est necessaire, ou qui 
n'est pas utile en ce sens que les fimes ne sent pas 
deformables en direction transversals; ce qui rend le 
fa9onnage du ski plus difficile. 

L' invention se propose done de realiser un 
element de construction pouvant dtre utilise comme 
&me dans un ski et remediant aux inconvenients des 
elements de construction connus utilises & cet effet. 
Ce but est atteint suivant 1» invention avec une latte 
qui presente en alternance des rainures p.artant des 
faces principales et s'et^ndant sur touts sa 
longueur. Une latke de ce type * etant facilement 
deformable perpendiculairement k sa longueur - 
puisqu*il est possible de modifier la position des 
nervures situees entre les faces . principales, par 
rapport & - celle des nervures appliquees centre les 
faces principales - on peut fagonner. ou tailler de 
maniere simple 1* element de construction suit toute sa 
longueur en appliquant \ une pression . agissant 
lateralement, ce qui fait que cet element de 
construction presente vme largeur variable sur son 
extension longitudinals. II devient ainsi directement 
utilisable comme fime pour la . fabrication d*un ski. 
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La largeur des nervures rest antes entre les 
rainures est 6gale de pr§f6rence h un tiers de la 
largeur des rainures. La largeur des nervures se 
trouvant entre le; fond des rainures et la face 
. 5 principale adjcente peut §tre approximativement 6gale 
& la largeur des rainures. Les rainures peuvent avoir 
une section transversale rectangulaire ou 
triangulaire, ou dtre limit^es par une surface 
courbe . 

10 Selon un mode de realisation pr^f^re, des 

baguettes lat6rales suppl6mentaires peuvent etre 
applicjuies centre les faces extdrieures lat^rales des 
lattes, ce qui fait gu*il est superflu de prevoir les 
Carres n^cessaires & la fabrication d*un ski. Selon 

15 des modes de realisation prdf^r^s, la latte est en 
bois et les rainures sont alors fraisdes, ou la latte 
est en aluminium ou en matiere plastigue renforc4e 
aux fibres de verre. 

Selon un proc6d6 suivant . 1» invention de 

20 realisation d"une Sme pour la fabrication d»un ski, 
on deforme par pression laterale une latte presentant 
efi alternance des rainures partant des faces 
principales et s^etendant sur toute la longueur de la 
latte, ce qui fait qu'elle pr6sente sur toute sa 

25 longueur ane ligne telle- gu'elle peut Stre 

utilisee comme ime d*un ski. 

Un mode de realisation de 1« invention est decrit 
ci-apres plus en detail en reference au dessin annexe 
ou: 

30 La figure 1 est une vue de dessus d'une latte 

suivant 1» invention, 

La figure 2 est \ine coupe transversale selon la 
ligne A-A de la figure 1, mais k plus grande echelle, 

La figure 3 est une vue de dessus d^un ski. 
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La figure 4 est' line vue de dessus d*une &me 
pouvant Stre utillsSe pour la fabrication du ski 
suivant la figure 3 et . 

La figure 5 est une coupe suivant la ligne B-B 
5 de la figure 4, nais k plus grande ^chelle. 

Les figures 1 et 2 reprisentent un dl^ment de 
construction 1 pouvant gtre utilise conme Sme dans la 
fabrication d*un ski. Cette latte pr^sente des 
rainures 5 partant de sa face siip^rieure 3 et des 
10 rainures 6 partant de sa face infirieure 4. Elle 
pr^sente ainsi des nervures 8 verticales, s*6tendant 
entre la face sup^rieure 3 et la face infdrieure 4, 
ainsi que des nervures 9 parall&les k la face 
sup^rieure 3 et enfin des nervures 10 paralleles h la 
15 face inf^rieure 4. Smt ces faces lat^rales sont 
appligu&es des baguettes 11 qui servent de carre au 
ski fini. 

Comme le nontre la figure 3, iin ski 20 usuel 
prSsente une largeur variable sur sa longueur 

20 puisgu*^ partir du Bllieu, elle s'^largit vers la 
points du ski 22 et vers l»arri&re *du ski 23 • 

Etant donnd gu*une kme utilises pour la 
fabrication d'un ski de ce type doit aussi presenter 
une largeur variable sur sa longueur, il est 

25 n^cessaire de le fa9onner de la mSme maniere. Conmie 
le montre le dessin de la figure 5, cecl est facile k 
rdaliser avec une latte 1 suivant 1' invention, 
puisgu'en appliguant une presslon en direction 
lat^rale, les nervures 8 verticales peuvent changer 

30 de position par rapport aux nervures 9 et 10 
horizontales et former ainsi un angle aigu avec le 
plan normal des nervures . horizontales 9 et 10 
respectivement sup^rieures et Inf^rieures, ce qui 
permet de modifier facilement la largeur de la latte 

35 1, ou de donner k cette latte une - largeur diff6rehte 


sur sa longueur. On peut ainsi choisir la variation 
de la largeur en fonction de celle du ski qui sera 
rdalis^e avec cette &iae. Une Sme de ce type est 
fabrigu^e notamment en bois et les rainures sont 
alors frais^es. La largeur des rainures peut varier 
en particulier entre 1 et 3 mm. 
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(1) est r^alls^e en alumlnliim ou en natlere plastique 
renforc6 aux fibres de verre. 

8. Proc6d6 de fabrication d'une &me pour la 
realisation d'\an ski, caract6ris6 en ce qu'une latte 

5 (1) qui pr^sente en alternance des rainures (5) 

partant des faces principales (3, 4) et s'6tendant 
sur toute la longueur de la latte (1) , est form6e par 
pression lat^rale, ce qui lui confere ainsi ane 
ligne .. sur toute sa longueur qui la rend propre 

10 & Stre utilis^e conmie Sine pour un ski. 
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